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IMPORTANTE: stampare a col

IMPORTANT: colour printing

SENSO FIBRA O CANNA
WAVE FIBRE DIRECTION

240,25

238,25

29,5

76

152,5

211

CORDONATURA
TRACING (CREASES)

RISERVA DI STAMPA E VERNICE
AREA NOT TO BE PRINTED AND PAINTED

CORDONATURA + TAGLIO 10X10
TRACING + CUT 10X10

CORDONATURA + TAGLIO 3X3
TRACING + CUT 3X3

TAGLIO 3X3

CUT 3X3

CORDONATURA + TAGLIO INCLINATO 3X3
TRACING + BENDING CUT 3X3

S

N.B

- QUOTE IN mm E TOLLERANZA £ 010
- SI RICHIEDE LA PERFETTA PLANARITA’ E CORDONATURE BEN MARCATE
- CARATTERISTICHE E DIMENSIONI DA CONFERMARE

DOPO LE PROVE MACCHINA

NOTE

- QUOTES IN mm AND TOLERANCE + 0.0
- CARTON SHOULD BE PERFECTLY FLAT,WITH TRACING (CREASES)
- SPECIFICATIONS AND QUOTES TO BE CONFIRMED

AFTER MACHINE TESTS

CARTONE:C NON POROSO >
BOARD + ¢ NOT POROUS >

RACCORDI NON QUOTATI
ROUDING NOT QuOTED R= 6

CORDONATURA PER  PRESSATO

CREASE FOR PRESSED
Esterno ~_External

A~ N\

Interno ~ Internal
CORDONATURA PER  ONDULATO

S 03

CREASE FOR  WAVED




IMPORTANTE: stampare a colori

IMPORTANT: colour printing

SENSO FIBRA O CANNA
WAVE FIBRE DIRECTION

CORDONATURA
TRACING (CREASES)

RISERVA DI STAMPA E VERNICE
AREA NOT TO BE PRINTED AND PAINTED

CORDONATURA + TAGLIO 10X10
TRACING + CUT 10X10

CORDONATURA + TAGLIO 3X3
TRACING + CUT 3X3

TAGLIO 3X3

CUT 3X3

. CORDONATURA + TAGLID INCLINATO 3X3
Y TRACING + BENDING CUT 3X3
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N.B.

- QUOTE IN mm E TOLLERANZA + 010
- SI RICHIEDE LA PERFETTA PLANARITA' E CORDONATURE BEN MARCATE
- CARATTERISTICHE E DIMENSIONI DA CONFERMARE

DOPO LE PROVE MACCHINA

NOTE

76,5

- QUOTES IN mm AND TOLERANCE + 040

- CARTON SHOULD BE PERFECTLY FLAT,WITH TRACING (CREASES)
( - SPECIFICATIONS AND QUOTES TO BE CONFIRMED

AFTER MACHINE TESTS
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295,25

CARTONE:C NON POROSO >
BOARD + ¢ NOT POROUS >

57,75 76

76

RACCORDI NON QUOTATI
ROUDING NOT Quotep  R= 6

57,75

CORDONATURA PER  PRESSATO

CREASE FOR PRESSED
Esterno , _~_External

N/ L /.

/

Interno ~ Internal
CORDONATURA PER  ONDULATO

S 0.5

CREASE FOR  WAVED

PRELIMINARY TBD CREASE AND HALF-CUT STYLE
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IMPORTANTE: stampare a col

IMPORTANT: colour printing

SENSO FIBRA O CANNA
WAVE FIBRE DIRECTION

298,25
296,25

58,5

i

76

i

152,5

269

S

N.B

CORDONATURA

TRACING (CREASES)

RISERVA DI STAMPA E VERNICE

AREA NOT TO BE PRINTED AND PAINTED

CORDONATURA + TAGLIO 10X10
TRACING + CUT 10X10

CORDONATURA + TAGLIO 3X3
TRACING + CUT 3X3

TAGLIO 3X3
CUT 3X3

CORDONATURA + TAGLIO INCLINATO 3X3
TRACING + BENDING CUT 3X3

- QUOTE IN mm E TOLLERANZA £ 010

- SI RICHIEDE LA PERFETTA PLANARITA’ E CORDONATURE BEN MARCATE

- CARATTERISTICHE E DIMENSIONI DA CONFERMARE
DOPO LE PROVE MACCHINA

NOTE

- QUOTES IN mm AND TOLERANCE + 0.0
- CARTON SHOULD BE PERFECTLY FLAT,WITH TRACING (CREASES)
- SPECIFICATIONS AND QUOTES TO BE CONFIRMED

AFTER MACHINE TESTS

CARTONE:C NON POROSO >
BOARD + ¢ NOT POROUS >

RACCORDI NON QUOTATI
ROUDING NOT QuOTED R= 6

CORDONATURA PER  PRESSATO

L
CREASE FOR PRESSED <
(%)
Esterno ~_External
A~ N\
Interno

Internal
CORDONATURA PER  ONDULATO

CREASE FOR  WAVED




IMPORTANTE: stampare a colori

IMPORTANT: colour printing

SENSO FIBRA O CANNA
WAVE FIBRE DIRECTION
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PRELIMINARY TBD CREASE AND HALF-CUT STYLE

P eda

N.B.

CORDONATURA
TRACING (CREASES)

RISERVA DI STAMPA E VERNICE
AREA NOT TO BE PRINTED AND PAINTED

CORDONATURA + TAGLIO 10X10
TRACING + CUT 10X10

CORDONATURA + TAGLIO 3X3
TRACING + CUT 3X3

TAGLIO 3X3

CUT 3X3

CORDONATURA + TAGLIO INCLINATO 3X3
TRACING + BENDING CUT 3X3

- QUOTE IN mm E TOLLERANZA + 010

- SI RICHIEDE LA PERFETTA PLANARITA’ E CORDONATURE BEN MARCATE

- CARATTERISTICHE E DIMENSIONI DA CONFERMARE
DOPO LE PROVE MACCHINA

NOTE
- QUOTES IN mm

AND TOLERANCE + 010

- CARTON SHOULD BE PERFECTLY FLAT,WITH TRACING (CREASES)
- SPECIFICATIONS AND QUOTES TO BE CONFIRMED
AFTER MACHINE TESTS

CARTONE:¢ NON POROSO >
BOARD ¢ NOT POROUS >

RACCORDI NON QUOTATI

ROUDING

NOT QUOTED  R= 6

CORDONATURA PER  PRESSATO

Esterno

S 0.5

CREASE FOR PRESSED
Yy A External

N/ 7 L

Interno

S 7/

Internal
CORDONATURA PER  ONDULATO

CREASE FOR  WAVED
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PLUNGER A
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INTERNAL DIM: 77.5%x154x29 INTERNAL DIM: 77.5x154%x29
EXTERNAL DIM: 80x156x30 EXTERNAL DIM: 80x156x30
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INTERNAL DIM: 77.5%x154x57 INTERNAL DIM: 77.5%x154%x57
EXTERNAL DIM: 80x156x58 EXTERNAL DIM: 80x156x58
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INTERNAL DIM: 77.5x76x57
EXTERNAL DIM: 80x78x58
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MATERIALE FORMA DIMENSIONE S M
DISEGNATO DA DISEGNATD IL: FINIT. SCALA -
@ AB 12/10/15 T 3 |
APPROVATD DA: APPROVATD IL: mm y
INTERNAL DIM: 77.5x76x113 MESPIC [russcwm RILASCIATD 1 "B
EXTERNAL DIM: 80x/8x114 MACCHINE E SISTEMI : -
PER IL CONFEZIONAMENTD | NOTA: P 0157-A-15-PP03 mmm_
DESCRIZ mmm
MOD | DESCRIZIONE MODIFICA DIs. | DATA | RIL_| DaTA | AP, | DATA |8

DISEGNO RISERVATO A NORMA DI LEGGE - VIETATA LA RIPRODUZIONE E LA DIVULGAZIONE SENZA AUTORIZZAZIONE





